大连海洋大学2015届机械设计制造及其自动化专升本学位考试
专业技能测试考试大纲
一、技能测试目的和要求 

1．技能测试目的：


（1）通过对减速器的拆装与观察，了解减速器的工作原理，零、部件作用及装配关系。了解工程图样与实物零件之间的对应关系。

（2）通过对减速器的结构分析，掌握减速器各零、部件（特别是标准件及标准要素）的结构和作用；工艺（加工与装配）要求；润滑、密封等要求。

（3）通过绘制零件图，掌握相应工程图样的绘制方法。

（4）通过拆装与测绘，学习测绘工具和绘图工具的使用方法，培养徒手图、计算机绘图能力。

（5）通过编制工艺规程，掌握典型零件加工工艺。

2．技能测试要求：

(1)减速器拆卸、测绘项目实施后，必须完好组装。

(2)对减速器的轴、齿轮和齿轮轴中的任一零件进行测绘，对零件上的标准要素进行查表确定相应的尺寸和公差。
(3)徒手绘制零件草图，并通过AutoCAD绘制相应的零件图。

(4)提交内容：徒手绘制的零件草图A4图纸一张；计算机绘图的图形文件命名方式：考号 姓名，例如：01张晓明；工艺过程卡片一份。
(5)测试过程中要携带必备的绘图工具,可携带必备的参考资料，以备零件标准要素查表。
二、考核内容及分值
1．拆装测绘及徒手绘图部分：（50分）
（1）拆卸并成功组装减速器；

（2）测绘零件，并给定零件名称、材料，分析零件的结构形状和零件的制造方法；

（3）正确使用测量工具，并能对标准结构（如标准齿轮的分度圆直径、键槽、退刀槽、螺纹等）进行测量；给出表面粗糙度、极限尺寸、形位公差等技术要求；
（4）徒手绘制零件草图。选择零件的表达方案，包括选择主视图、其它视图的数量和其它表达方法，掌握标准结构的规定表示法。
2.计算机绘图部分（30分）

(1)计算机绘图能力：绘图软件的文件管理操作；图层及对象特性工具的控制和使用；定点、定向辅助工具的控制和使用；一般绘图和编辑命令；控制文本和尺寸风格。
(2)选择 AutoCAD2002 及以上版本的绘图软件，用计算机绘图完成零件图。绘制的零件图应做到：表达方案合理、图形正确完整、线型规范清晰；尺寸标注正确、完整、清晰，表面粗糙度、尺寸公差、及技术要求等标注齐备；图面布局合理，图纸幅面、比例选择恰当。
3．工艺规程编制部分（20分）
    （1）分析零件图；
（2）确定毛坯：包括材料牌号（如45、HT200、ZL101等）、毛坯种类（如铸件、锻件、焊接件等）、毛坯尺寸（如长×宽×高，Φ外径×Φ内径×长或厚）；
（3）确定工艺路线 包括定位基准、各表面的加工方法、加工阶段、各表面的加工顺序、热处理及检验工序等；
（4）确定各工序所用机床设备（如车床、铣床等）、刀具（如车刀、钻头Φ、丝锥M、立铣刀Φ）；
（5）编制工艺卡片文件 （见附表）。
三、主要考核环节的时间分配

考试时间为120分钟。其中：拆装测绘时间50分钟；计算机绘图40分钟；工艺规程编制30分钟。
四、成绩考核与评分依据
1.成绩考核： 

根据拆装规范程度与提交成果采用量化评分标准，按百分制给出。

2.评分依据：
	考核项目
	注意事项
	评分依据

	规范拆装
10分
	拆卸过程不使用蛮力，不损坏和丢失零部件，测绘完成后完成组装
	不规范拆卸执行者，每次该扣2分，最低0分
	根据团队合作能力和效率等评分

	测绘和草图绘制40分
	在规定的时间内完成测绘并徒手绘制零件图
	未在规定时间内完成扣5分
	根据提交的零件草图量化评分

	计算机绘图部分30分
	在规定的时间内完成计算机绘图
	未在规定时间内完成扣5分
	根据提交的CAD图形量化评分

	工艺规程编制
20分
	在规定的时间内完成工艺规程编制
	未在规定时间内完成扣5分
	毛坯：3分

工艺路线：12分

机床刀具：5分

	注：测试过程中，独立完成任务，不允许相互交流和作弊行为，违者成绩按零分计。


五、参考书

《机械工程图学（第三版）》，侯洪生等编，2012年7月。

《工程制图（第二版）》刘小年等，2013年12月。

《机械制造技术基础》，卢秉恒编，2013年5月
《互换性与技术测量》，杨练根编，2010年1月

附表：
	大连海洋大学
	机械加工工艺过程卡片
	材料牌号
	
	毛坯种类
	
	毛坯尺寸
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